
Sachkunde für
Traversensysteme



Was ist eine Traverse?

• rechtlich

• technisch



Rechtliche Einordnung

• Arbeitsmittel

• Betriebssicherheitsverordnung

• Prüfung durch „befähigte Person“



Prüfungen

Sichtprüfung
• während des Betriebes bei Montage

Wiederkehrende Prüfung
• jährlich durch Befähigte Person



Gliederung

• Aluminiumwerkstoffe
• Werkstoffvergleich
• Konstruieren
• Verarbeitung
• Schweißen



1. Aluminium – Was ist das?

• Rohstoff Bauxit
• (Al2O3) Tonerde
• Hydrometallische Trennung Al und O
• Schmelzflusselektrolyse
• Energiebedarf 14 kWh pro kg



Bayer-Verfahren



Schmelzflusselektrolyse



Energiebilanz (Neugewinnung)

4 to Bauxit + 6950kWh

2 to Aluminiumoxid + 14000kWh

1 to Hüttenaluminium



Energiebilanz (Recycling)

1 to Schrott (Alu) + 1050kWh

1 to Hüttenaluminium



Aluminiumlegierungen

• Knetlegierungen
– Gut umformbar (warm und kalt)

• Gusslegierungen
– Nicht umformbar (schmieden, biegen)



Aluminiumlegierungen



Aluminiumlegierungen
• Gebräuchliche Legierungen

– ENAW 6060     (AlMgSi 0,5 F22)
– ENAW 6082 T6 (AlMgSi 1 F28-32)

• Zugfestigkeiten
– AlMgSi 0,5 F22   215 N/mm2

– AlMgSi 0,5 F28   245 N/mm2

– AlMgSi 1 F28      275 N/mm2

– AlMgSi 1 F31      310 N/mm2



Aluminiumlegierungen

• Weniger gebräuchliche Legierungen
– AlZnMgCu    Zugfestigkeit 540N/mm2

– AlZn4,5Mg1  Zugfestigkeit 350N/mm2

– AlCu6BiPb    Zugfestigkeit 310-370N/mm2



2. Aluminium kontra Stahl



Aluminium kontra Stahl

10,8 g/cm³2,62 g/cm³Dichte (Oxide)

Ca. 2050°CCa. 1250°CSchmelzpunkt (Oxide)

Ca. 650°CCa. 1500°CSchmelzpunkt
(Werkstoff)

200%100%Wärmedehnung

500%100%Wärmeleitfähigkeit

400%100%Elektrische Leitfähigkeit

JaNeinKorrosionsbeständigkeit

Bis 300N/mm²Bis 700N/mm²Zugfestigkeit

2,70 g/cm³7,85 g/cm³Dichte

AluminiumBaustahlEigenschaft



3. Konstruieren mit Aluminium



Konstruieren mit Aluminium

• Berechnungsgrundlage DIN 4113-1/A1
– Berechnung und bauliche Durchbildung

• Berechnungsgrundlage DIN 4113-2
– Berechnung geschweißter

Aluminiumkonstruktionen



Besonderheiten

• Hohe Riss- und Kerbempfindlichkeit
• Biegeempfindlichkeit
• Wärmeeinflusszonen
• großes E-Modul
• Hoher Ausdehnungskoeffizient



Konstruieren mit Aluminium



Konstruieren mit Aluminium



Konstruieren mit Aluminium



Konstruieren mit Aluminium



Konstruieren mit Aluminium



Konstruieren mit Aluminium



4. Spanende Bearbeitung

sägen



Spanende Bearbeitung

fräsen



Spanende Bearbeitung

bohren



Spanende Bearbeitung

• Drehen
• Oberflächenbearbeitung
• Und vieles mehr...



5. Schweißen von Aluminium



Schweißen von Aluminium

• Berechnungsgrundlage DIN 4113-3 V
– Ausführung und Herstellerqualifikation



Herstellerqualifikation

• DIN EN 287 Teil 2
– Prüfung von Schweißern für

Aluminiumlegierungen
• DIN EN 288 Teil 4

– Schweißverfahrensprüfung Aluminium
• DIN 4113 Teil 1



Herstellerqualifikation



Schweißverfahren
• Wolfram-Inert-Gas Schweißen (WIG)

– Verfahren 131



Schweißverfahren

• Metall-Inert-Gas Schweißen (MIG)
– Verfahren 141



6. Vor- und Nachteile konstruktiver
Durchbildung

• Eckausbildung (ausgerundet/scharf)
• Offene/geschlossene Kehlen
• Systemlinienverläufe
• Anordnung von Schweißnähten
• Anordnung von Lochbildern
• Knotenblechausbildung



Naht umlaufend quer zur Belastungsrichtung



Naht längs zur Belastungsrichtung



7. Verbindungstypen
• Koniverbinder



Verbindungstypen
• Schraubverbindung



Verbindungstypen
• Gabelverbindung MW



Verbindungstypen
• Doppelgabelverbindung



Verbindungstypen

• Flachstahlverbindung



8. Plagiate und
Verbraucherschutz

• Seriennummer
• Herkunftsnachweis
• Schweißnachweis des Herstellers
• Herstellungsdatum
• Vertriebsweg



9. TÜV-Abnahmen
• Baubücher
• Geprüfte Statiken
• Einzelabnahmen
• GS
• Bauartprüfung



11. Herstellersupport

• Statikinformationen
• Hilfe beim Umgang mit Behörden
• Begutachtung von Gebrauchtmaterial
• Konstruktionshilfe
• Anwenderliste
• Reparatur






